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Introduccién

1 En la presente nota se resumen la experiencia adquirida y los progresos hechos con
respecto a la toma y anadisis de muestras (TyA) en los complgjos industriales de la
Lista2 durante € periodo de inicio de un afio y medio. Ademas, se esbozan planes para
el uso ulterior delaTyA enlasinspeccionesdelalista?2.

Sintesisde accion

2. La Secretaria Técnica (en adelante, la “ Secretarid’) establecié un periodo de inicio de
un afo y medio parallevar a cabo TyA de forma limitada en inspecciones ulteriores de
la Lista 2. Durante dicho periodo, que dio comienzo en septiembre de 2006 y finalizd
en marzo de 2008, se realizaron en total 13 inspecciones de la Lista2 con TyA en 13
Estados Miembros. El apoyo brindado por los Estados Miembros en que se realizaron
esas inspecciones fue excelente. La Secretaria ha podido demostrar que puede llevar a
cabo actividades de TyA con eficacia en complejos industriales de la Lista2 en muy
diversas condiciones. Por jemplo, el equipo analitico de la OPAQ ha funcionado en la
modalidad “visible” y en lamodalidad “enmascarada’, las muestras se han analizado en
laboratorios que se situaban fuera del complgo industrial declarado y las sustancias
guimicas se han analizado en soluciones acuosas y con disolventes. Los andlisis
llevados a cabo por los grupos de inspecciéon de la OPAQ han demostrado que en
ninguno de los complgos industriales inspeccionados se producen, procesan o
consumen sustancias quimicas de las Listas no declaradas. Los costos marginales de
una inspeccion de la Lista2 con TyA ascienden a unos 15.000 EUR por inspeccion,
debido a que el grupo de inspeccion es mayor y aque el envio del equipo analitico de la
OPAQ entrafia gastos adicionales. La Secretaria continla aprendiendo de cada
inspeccién de TyA vy tiene previsto aumentar gradualmente el nimero de inspecciones
de la Lista2 con TyA en los préximos afios. Asimismo, introducira algunas
modificaciones en la manera en que se seleccionan los complejos industriales de la
Lista2 paralarealizacion delaTyA.
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Antecedentes
3. Como se sefida claramente en el péarrafo 27 de la ParteVII del Anexo sobre

10.

verificacion de la Convencion, “seprocedera a la toma de muestras y andlisis para
comprobar la ausencia de sustancias quimicas incluidas en las Listas que no se hayan
declarado” (sin negritasen € original).

Como se sefidla también en la primera frase del parrafo 22 de la Parte VIII, “podra
procederse a toma de muestras y andlisis in situ para comprobar la ausencia de
sustancias quimicas incluidas en las Listas que no se hayan declarado” (sin negritas en
el origind).

Del mismo modo, en la primera frase del parrafo 19 de la Parte 1X se sefiala que
“podra proceder se atoma de muestrasy andlisis in situ para comprobar la ausencia de
sustancias quimicas incluidas en las Listas que no se hayan declarado” (sin negritas en
el origina).

De conformidad con lo dispuesto en el parrafo 27 de la Parte VII del Anexo sobre
verificacion, segun € cual la TyA es una herramienta obligatoria en materia de
verificacion, en las inspecciones de la Lista 2, €l Director General anuncié en su
declaracién inaugural ante € cuadragésimo tercer periodo de sesiones del Consgjo
Ejecutivo su intencion de que la Secretaria empezara a utilizar, en el tercer trimestre de
2006, la TyA en las inspecciones de los complegjos industriales de la Lista2 de forma
limitada. IndicO que se procederia a modo de prueba, durante un afio y medio
aproximadamente, para que la Secretaria pudiera adquirir experiencia en €l uso de esa
herramientay evaluar asi su empleo en e futuro.

Asimismo, €l Director Genera resaltd en su anuncio que latomay andisis de muestras
se llevaria a cabo cumpliendo rigurosamente lo dispuesto en la Convencion para
comprobar que no hubiera sustancias quimicas de las Listas sin declarar. A comienzos
de 2006 se transmitio informacién a los Estados Miembros sobre la logistica necesaria
para el traslado del equipo analitico alos complejos industriales objeto de inspeccion y
la prestacion del apoyo minimo indispensable para recibir una inspeccién de la Lista 2
con TyA (S/548/2006, de fecha 10 de febrero de 2006).

El Director General invit6 atodos los Estados Miembros a que, con € fin de prepararse
para recibir una inspeccion con TyA, se dirigieran a la Secretaria para tratar, a titulo
individual, € tema de latomay andlisis de muestras. En los dos ultimos afios se han
celebrado una serie de reunionesy visitas de familiarizacién atal efecto.

La Secretaria, con la amplia colaboracion del Cuerpo de Inspeccion y la Division de
Verificacion, realizd una importante labor preparatoria para llevar a cabo la TyA. En
septiembre de 2006, comenz6 a utilizar ese instrumento de verificacion segun lo
planificado durante unainspeccion de la Lista 2. Esto marco el comienzo del periodo de
inicio de un afio y medio en e que estaba previsto utilizar la TyA durante 13
inspecciones ulteriores de la Lista 2 en 13 Estados Miembros.

Resumen delosresultados de las 13 inspeccionesde la Lista 2 con TyA

Hasta la fecha se han llevado a cabo 13 inspecciones con TyA de la Lista2 (dos en
2006, nueve en 2007 y dos en 2008). Las inspecciones han tenido lugar en los
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siguientes paises. Suiza, China, Reino Unido de Gran Bretafia e Irlanda del Norte,
India, Italia, Paises Bagjos, Republica de Corea, Japon, Francia, Alemania, Estados
Unidos de América, Australiay Suecia. La cooperacion prestada por |os Estados Partes
inspeccionados en todas | as inspecciones con TyA ha sido excelente.

Las 13 inspecciones de la Lista2 con TyA se llevaron a cabo en los periodos de
inspeccion establecidos (no més de 96 horas paralas inspecciones de la Lista 2)®.

En tres de las 13 inspecciones, € espacio habilitado para el equipo de laboratorio de la
OPAQ se encontraba fuera del complegjo industrial (a no més de dos horas por
carretera); este arreglo fue necesario debido a que los complejos eran muy pequefios y
no disponian de espacio para actividades de laboratorio. Asi pues, e subgrupo de
andlisis de la OPAQ tuvo gue trabajar en €l espacio de laboratorio previsto en un lugar
distinto del complgjo industrial objeto de inspeccion. Este arreglo resultd viable parala
Secretariay se prevé continuar recurriendo aé cuando sea necesario en € futuro.

El andlisis redizado en una inspeccién puso de manifiesto que la Base de Datos
Analiticos Central de la OPAQ (BDAC) no contenia datos analiticos acerca de tres de
las cuatro sustancias quimicas declaradas de la Lista 2. Es necesario incluir en laBDAC
la informacion que falta acerca de los compuestos de la Lista2 producidos de forma
comercial, afin de que la base de datos incluya la mayor cantidad posible de sustancias
guimicas enumeradas en las Listas, en particular las que tienen fines comerciaes. La
Secretaria se esta ocupando de esta cuestion.

Durante algunas inspecciones, los andlisis realizados por la OPAQ con el cromatografo
de gases/espectrometro de masas (CG/EM) mostraron impurezas en bagja cantidad en
los procesos, que coincidian con la BDAC. Dado que se conocia la quimica de los
procesos y la actividad de produccion de los complejos industriales en cuestion, estaba
previsto encontrar esos compuestos. De conformidad con los actuales procedimientos
analiticos de la OPAQ, el grupo de inspeccion solo realiza anadlisis cualitativos, pero no
cuantitativos.

No se planted ningun problema logistico importante durante la entrega del material de
TyA para las 13 inspecciones de la Lista 2 llevadas a cabo. Se han observado algunos
aspectos que habria que mejorar en el futuro, los cuales se indican en el anexo, en €l
resumen de | as ensefianzas extraidas.

En 12 de las 13 inspecciones, € material de TyA se envio directamente al poligono y
los trdmites del punto de entrada se llevaron a cabo en el mismo poligono. Esta préctica
funciondé muy bien y evitdé desembalar y volver a embalar € material de TyA en €
punto de entrada declarado.

En 11 inspecciones, los andlisis se realizaron con el CG/EM en la modalidad visible y,
en dos inspecciones, en la modalidad enmascarada. Esto significa que los Estados
Partes inspeccionados estuvieron seguros de que € empleo del equipo analitico en la
modalidad visible no ponia en peligro la informacién comercial confidencial. Ademés,
los Estados Partes inspeccionados aceptaron las razones expuestas por la Secretaria de
que €l uso del equipo en lamodalidad visible permite contar con herramientas analiticas

Varios grupos de inspeccion regresaron un dia antes de lo previsto. En un caso, lainspeccién durd hasta
el final del tiempo de inspecci6n autorizado.
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anadidas de que dispone la Secretaria (como la biblioteca comercial de sustancias
guimicas del National Institute of Sandards and Technology (Instituto Nacional de
Normalizaciéon y Tecnologia) de los Estados Unidos de América) para despejar dudas
en aguellos casos en que la identidad de las sustancias quimicas analizadas con la
BDAC no estaclara.

Observaciones sobrelos resultados de latomay analisis de muestras

En general, los progresos en las actividades de toma y andlisis de muestras han sido
muy positivos. El periodo de inicio ha supuesto una excelente prueba para la Secretaria
realizada en condiciones muy diversas, que ha demostrado que € materia utilizado y
los procedimientos seguidos son adecuados para llevar a cabo esta tarea y que su
personal tiene la debida preparacion. La Secretaria ha adoptado una politica de mejora
constante de las practicas y procedimientos aplicados a las actividades de TyA en
instalaciones la Lista2 y, como se ha sefiallado mas arriba, aprovecha las ensefianzas
extraidas en cada inspeccion con TyA para optimizar los procedimientos y mejorar en
general las inspecciones.

La planificacion y preparacion previas |llevadas a cabo por la Secretaria y los Estados
Miembros interesados han sido muy importantes para el éxito de la puesta en marcha de
las inspecciones de la Lista2 con TyA. Las visitas de familiarizacion que realizaron 11
Estados Partes al Laboratorio de la OPAQ (de un dia entero de duracion) ayudaron a
sus Autoridades Nacionales a estar preparadas para las inspecciones con TyA. Entre
otras cosas, en esas reuniones hubo ponencias sobre TyA a cargo de la Division de
Verificacion y € Laboratorio de la OPAQ y una demostracion completa del CG/EM.
Ademas, se organizd una reunion de dos horas con otro Estado Parte y una
teleconferencia de una hora con otro Estado Parte distinto. También tuvo lugar una
reunion especia de un dia para representantes del Consejo Europeo de Federaciones de
la Industria Quimica (CEFIC).

El hecho de limitar la TyA alasinspecciones ulteriores de la Lista 2 ha permitido llevar
a cabo una planificacion técnica mas detallada, 10 que ha ayudado a la Secretaria a
prepararse més afondo, a poder disponer de datos recogidos en informes de inspeccion
anteriores, por ggemplo, sobre la quimica de procesos y posibles puntos de muestreo.
Algunos de los acuerdos de instalacion que se redactaron o0 que ya existian contenian
unadisposicion relativaalaTyA, lo cua facilité la preparacién técnica.

Las inspecciones con TyA en lafase de inicio han demostrado que los inspectores de la
OPAQ estén debidamente capacitados para realizar esas inspecciones en €l marco del
régimen de verificacion de laindustria. EI grupo de inspectores que trabajé en lafase de
inicio de las inspecciones con TyA se esta reforzando con mas inspectores, afin de que
el Cuerpo de Inspeccion tenga mas flexibilidad a la hora de hacer |a planificacion del
personal.

Salvo en unainspeccion, el material de CG/EM utilizado in situ funcion6 bien. Durante
la inspeccidn en cuestion hubo que realizar insitu agunas reparaciones para hacer
funcionar la computadora portétil vinculada a CG/EM (sustitucion de la bateria
gastada) y € EM (sustitucion del filamento). Esto puso de relieve la necesidad de
incluir més piezas de repuesto en el equipo analitico, lo cual se esté teniendo en cuenta
paralas inspecciones futuras.
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La notificacion de la inspeccion con cinco dias de antelacion ayuda tanto a Estado
Parte inspeccionado (EPI) como a la Secretaria a estudiar y resolver los posibles
problemas logisticos. En la informacién consignada en la notificacion se debia indicar
s en e material de TyA se iban a incluir elementos de equipo importantes (como
campanas de humos y bombonas de gas). Eso ayudo6 a confirmar antes de la inspeccion
gué elementos estaba previsto tener in situ, de acuerdo con 1o gque ya se sabia y los
acuerdos concertados, asi como el apoyo logistico que e EPI tenia que proporcionar.

Para llevar a cabo las inspecciones de la Lista 2 con TyA hacen falta méas recursos que
para las mismas inspecciones sin TyA. En el caso de las primeras, se afiaden dos
guimicos analistas a grupo de inspeccion, de manera que € anadlisis de muestras se
pueda llevar a cabo paralelamente a otras actividades de inspeccion. Eso significa que
el grupo pasa de tener tres inspectores a tener cinco. Ademéas, el costo adicional (con
respecto a una inspeccion normal de la Lista2 sin TyA) es de unos 15.000 EUR,
cantidad que corresponde a los gastos de envio del material de TyA y alos gastos de
vigjey los viéticos de |os otros dos inspectores.

L as ensefianzas extraidas en cada inspeccion se han ido registrando y se han compartido
con € grupo encargado de planificar las inspecciones con TyA. Esto ha permitido ala
Secretaria mejorar constantemente la preparacion y realizacion de las inspecciones con
TyA. En e anexo de la presente nota se resefian esas ensefianzas.

La TyA complementa otras actividades de verificacion (comprobacion de registros,
observacionesfisicas y realizacion del balance de materiales).

El verdadero valor dela TyA no se puede evaluar exclusivamente considerando el costo
en relacion con los beneficios. Esto no se aplicasolo alaTyA, sino alamayoria de las
actividades de verificacion. No obstante, cabe sefidlar que la TyA es e Unico
instrumento de verificacion que permite determinar a partir de una muestra quimica la
existencia de sustancias quimicas de las Listas sin declarar. Por consiguiente, el andlisis
de una muestra de un proceso quimico, o0 de otros recipientes auxiliares conexos,
constituye un método Unico para determinar en e momento de tomar la muestra la
presencia de sustancias quimicas de las Listas no declaradas (incluidas sustancias de la
Lista 1). Con sdlo mirar, un inspector de la OPAQ no puede saber las sustancias
guimicas que contiene €l recipiente de un proceso, y tampoco se pueden conocer con
total garantia esas sustancias sélo controlando la produccion o los inventarios. Por ese
motivo, € uso de la TyA, asociada a otras actividades de verificacion, ofrece mas
garantias de que no hay en el complegjo industrial sustancias quimicas enumeradas en
las Listas que deberian haber sido declaradas y, por lo tanto, permite establecer con
mayor seguridad que las actividades del poligono en cuestion son conformes a lo
dispuesto en la Convencién.

Medidas ulteriores para €l uso futuro de la toma y analisis de muestras en las
inspeccionesdelalista2

Frecuencia de las futuras inspecciones de los complejos industriales de la Lista2: La

Secretaria se ve obligada a tomar la evaluacion de los riesgos como base para
determinar la frecuenciay la intensidad de las inspecciones de la Lista2 con arreglo a
la Convencion (parrafo 20 de la Parte VII del Anexo sobre verificacion). Utilizando los
criterios para la evaluacion de riesgos previstos en la Convencion, en 2007 la Secretaria
desarroll6 un algoritmo de riesgo simplificado junto con directrices actualizadas sobre
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la frecuencia de las inspecciones de |os complgos industriales con diferentes categorias
de riesgo. La aplicacién de esas directrices para determinar la frecuencia de las
inspecciones en un periodo 10 afos (dos inspecciones para los casos de poco riesgo,
dos y media para los de riesgo medio y tres y media para los de mucho riesgo) y el
requisito de realizar inspecciones iniciales en los poligonos de la Lista2 recién
declarados serviran de base para seleccionar los poligonos que se han de inspeccionar
cada afo (para 2008 estan previstas 42 inspecciones de laLista 2).

Inspecciones ulteriores e iniciales de la Lista2: La Secretaria tiene previsto seguir
realizando actividades de TyA principamente en las inspecciones ulteriores de la
Lista2 durante los proximos dos o tres afios. La evaluacion del riesgo de esas
instalaciones se ha hecho durante la inspeccion inicial de conformidad con o dispuesto
en la Convencion (parrafos 18, 19 y 20 de la Parte VII del Anexo sobre verificacion), y
la descripcién detallada del complegjo industrial y de los procesos elaborada a partir de
lainspeccién inicial permiten que el grupo de inspeccidn tenga una amplia preparacion
técnica. No obstante, en la Convencion no se restringe la TyA a las inspecciones
ulteriores de la Lista2 y, por lo tanto, la Secretaria no puede excluir la posibilidad de
llevar a cabo una TyA en una inspeccion inicial. Cabe sefidar que sera mas dificil
utilizar la TyA en una inspeccion inicial dela Lista 2, a disponer de poca informacion
sobre factores clave, como los procesos quimicos utilizados en € complejo industrial,
las caracteristicas de éste y la naturaleza de las actividades que se realizan. Cuando la
Secretaria haya adquirido mas experiencia en TyA y tenga conocimientos mas amplios
de las instalaciones quimicas de la Lista 2, se ampliara € uso de la TyA a las
inspeccionesinicialesdelalista 2.

Seleccion de complejos industriales de la Lista2 para la TyA: Entre los criterios de
evaluacion de riesgos aplicables a los compleos industriales de la Lista 2 figuran “las
caracteristicas del complgo industrial” (parrafo 18 de la Parte VII del Anexo sobre
verificacion). La configuracion del materia de los procesos (proceso por lotes o
continuo y material polivalente o especializado) es un elemento importante de los
criterios de riesgo relacionados con las “caracteristicas del complejo industrial” e
influye directamente en la capacidad técnica de los poligonos para producir sustancias
quimicas de las Listas no declaradas. Para las actividades de TyA en e periodo de
inicio de un afo y medio, la Secretaria eligiod sdlo complejos industriales con equipos
configurados para procesos por lotes y con fines multiples. Los equipos de ese tipo
ofrecen una mayor flexibilidad, por lo que hay més probabilidades de que puedan
producir sustancias quimicas de la Lista no declaradas y, por lo tanto, se considera mas
oportuno realizar actividades de TyA en los complegos que cuentan con ellos. Cuando
se seleccionen complejos industriales para la TyA en e futuro, se concederd més
atencion a las instalaciones con configuraciones de equipo mas flexibles. Sin embargo,
no se excluird ningin complejo industrial de la Lista2 a la hora de llevar a cabo el
proceso de seleccion parael empleo de TyA.

Distribucién geografica de las inspecciones de la Lista2 con TyA a largo plazo: Un
elemento importante que se ha de considerar es si la distribucién geografica debe ser un
factor determinante en el proceso de seleccion. No obstante, adoptar como criterio de
seleccion la distribucidn geografica no seria compatible con € enfoque basado en los
riesgos (con arreglo a las caracteristicas técnicas, que incluyen la configuracion del
equipo) a que se ha hecho referencia en los parrafos anteriores. Por consiguiente, la
Secretaria no tiene previsto aplicar € “factor de distribucion geogréfica’ en el proceso
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de seleccion de los poligonos, ya que ese tipo de criterio no guarda relacion con los
elementos de riesgo indicados en la Convencion (véase el parrafo 18 de la parte VI del
Anexo sobre verificacion).

Hay 22 paises con complejos industriales de la Lista 2 inspeccionables, lo que significa
gue nueve paises no fueron objeto de una inspeccion con TyA en el periodo de inicio.
En 2008 y 2009 se estudiara la posibilidad de realizar la TyA en esos nueve paises, afin
de que la experiencia de la Secretaria a ese respecto sea lo més amplia posible. La
seleccion de los poligonos de la Lista 2 parala TyA en esos Estados Partes se llevara a
cabo sin aterar la frecuencia de las inspecciones normales y sobre la base las
caracteristicas técnicas de los complegjos industriales.

Puntos de recogida de muestras. Como directriz para € grupo de inspeccion, los
principales lugares para la toma de muestras seguiran siendo las plantas de la Lista 2
declaradas y las instalaciones de apoyo conexas (por g emplo, almacenes), ya que la
inspeccion se centra en esas zonas (parrafo 25 de la Parte VIl del Anexo sobre
verificacion). Durante e periodo de inicio de un afio y medio la Secretaria decidio que
no se tomaran muestras fuera de la planta declarada e informé a los Estados Miembros
de que esto era un requisito para que dieran comienzo las inspecciones con TyA. Sin
embargo, la Secretaria no descarta la toma de muestras fuera de la planta declarada, en
el recinto del complejo industrial declarado. La Convencion no limita la recogida de
muestras a la planta declarada y, por lo tanto, la Secretaria no puede imponer criterios
mas restrictivos. Puede ocurrir que haya razones de peso para tomar una muestra en €l
recinto del complegjo industrial declarado, pero fuera de la planta declarada, en funcion
de las observacionesy las conclusiones del grupo de inspeccion.

Numero de muestras por inspeccion: Por motivos préacticos, € nimero de muestras
tomadas en cada inspeccion sera pequefio en general (una atres). Esto no impide que se
tomen mas muestras en caso de ser necesario (por gemplo, si en el complejo industrial
hay varias plantas declaradas de la Lista2 o si los resultados del andlisis plantean otras
cuestiones). Al mismo tiempo, esta previsto que prosiga la labor del Laboratorio de la
OPAQ para establecer procedimientos menos laboriosos para la preparacion de
muestras, afin de acortar €l tiempo total que se necesita paralos andisisin situ. A largo
plazo, habra que aumentar € numero de muestras tomadas y anadlizadas, a fin de
reforzar la credibilidad de la TyA como instrumento de verificacion.

Capacidad para cuantificar las impurezas en baja cantidad en 10s procesos: Como se
sefida en el parrafo 14, los andlisis con e CG/EM realizados insitu en agunas
inspecciones mostraron impurezas en baja cantidad en los procesos, que coincidian con
la BDAC. La presencia de esos compuestos estaba prevista y, por lo tanto, quedaba
aclarada por lo que se sabia acerca de la quimica de los procesos y la actividad de
produccion de los complejos industriales en cuestion. En casos futuros de este tipo,
seria Util que la Secretaria contara con otros procedimientos analiticos que le
permitieran cuantificar de forma aproximada las sustancias quimicas detectadas en los
andlisis y que contribuyeran a confirmar que se trata, por jemplo, de una impureza del
proceso (0 un subproducto) presente en concentraciones bajas. El Laboratorio de la
OPAQ esta desarrollando los procedimientos necesarios para ello.

Numero de futuras inspecciones de la Lista2 con TyA: No es posible poner término a

latomay el andlisis de muestras que se establece en e articulo VI para €l régimen de
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verificacion de la Lista2, ya que la Convencion obliga a la Secretaria a utilizar ese
instrumento (parrafo 27 de la Parte VIl del anexo sobre verificacion). Ademas, la
Secretaria considera que €l uso de la toma y andlisis de muestras aporta un valor
anadido a la verificacion, como se indica en los parrafos 26 y 27 de la presente nota.
Por ese motivo, continuara realizando TyA de forma habitual en las inspecciones de la
Lista2 y ampliara progresivamente su uso a lo largo de los afios, conforme vaya
adquiriendo experiencia'y sea més eficaz en ese terreno y en funcion de los recursos y
los fondos de que disponga la OPAQ.

En & Programay Presupuesto para 2008 estan previstas 42 inspecciones de la Lista 2;
en 8 a10 de ellas seincluirala TyA. El hecho de aumentar gradualmente el niUmero de
inspecciones de la Lista2 con TyA permitira que la Secretaria tenga mas tiempo para
resolver los problemas técnicos y de logistica planteados en el periodo de inicio. A
finales de 2008 y 2009 se prepararan nuevos informes para informar a los Estados
Miembros sobre los progresos realizados y sobre el uso futuro de las actividades de
TyA y las posibilidades de continuar ampliandolas. De aqui a finales de 2008, algunos
Estados Miembros habran sido objeto de una segundainspeccion delaLista2 con TyA,
con lo gque esos paises dispondran de informacién de primera mano en cuanto a los
progresos realizados desde la primera inspeccién con TyA.

La Secretaria tratara de aumentar ligeramente el nimero de inspecciones con TyA
(hasta un total de 12) en 2009 y ha previsto un incremento gradual del nimero de
inspecciones de la Lista2 en que se utilice la TyA en los préximos afos. Ese
crecimiento se estudiara detenidamente teniendo en cuenta los recursos de personal y
equipo necesarios, € vaor afadido que entrafia la TyA y las consignaciones
presupuestarias. Es importante tener en cuenta que, a medida que se vaya adquiriendo
experiencia, se prevé que los procedimientos y las précticas de la TyA seran més
eficaces y sencillos por 1o que se refiere alos recursos y al tiempo necesarios para los
andlisis que se han de llevar a cabo. En principio, esto deberia permitir que la TyA sea
mas eficiente y eficaz y se pueda ampliar gradualmente limitando las necesidades de
recursos. La Secretaria supervisara los progresos realizados en cuanto a la TyA y
[levard un seguimiento de las mejoras generales al respecto.
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Anexo

Resumen de las ensefianzas extraidas: periodo deinicio
delatomay analissde muestrasdelalLista 2

Se ha creado un método para precintar el CG/EM, que se suele instalar en una parte del
laboratorio compartida con otras personas que realizan actividades genas a la OPAQ,
cuando no se utiliza 0 no esta vigilado.

Lalistade equipo de la OPAQ se ha examinado y se sigue perfeccionando a partir de la
experiencia adquirida en las inspecciones con TyA. Por gemplo, actualmente se utiliza
un juego de preparacion de muestras mas pequefio.

El disco duro de la computadora del CG/EM se ha configurado sin las dos bibliotecas
comerciales preinstaladas. De esa forma, la proteccidon de la informacién comercial
confidencial es mayor cuando se trabaja en la modalidad enmascarada o visible, ya que
las bibliotecas comercial es se encuentran fuera de la computadora. No obstante, cuando
se trabaja en la modalidad visible, € grupo de inspeccion sigue pudiendo instalar y
emplear las bibliotecas comerciales en caso necesario y siempre gue esté de acuerdo €l
Estado Parte inspeccionado. La preinstalacion de las bibliotecas comerciales en el disco
duro era una preocupacion planteada por algunos Estados Miembros que ha sido
resuelta.

Algunos aspectos logisticos, como € envio y € despacho en aduanas del material de
TyA, pueden dar lugar a retrasos, por 10 que la Secretaria deberd prever més tiempo
para despachar ese material en el punto de entrada.

Para evitar malentendidos entre el Estado Parte inspeccionado y la Secretaria, es
esencial que exista una buena comunicacion.

La fiabilidad del equipo y la necesidad de contar con piezas de recambio es un
elemento importante a la hora de garantizar que se lleven a cabo los andlisis en €
momento oportuno.

Es ventgjoso contar con més opciones analiticas a utilizar la modalidad visible para
poder determinar de forma mas rapida qué sustancias quimicas coinciden con la
BDAC.

Se ha reconocido que es necesario poder emplear un inyector de muestras automatico
en e CG/EM para hacer megjor uso de este aparato, por |0 que la Secretaria esta
trabajando en ello.

Ser& util contar con una base de datos con el acervo referente a las sustancias quimicas
de laLista2 alahora de preparar las inspecciones con TyA en € futuro, por lo que la
Secretaria esta trabajando en €ello.

Para ahorrar tiempo y aumentar la eficacia, y poder analizar mas muestras, es necesario
seguir simplificando los procedimientos analiticos y 1os referentes a la documentacion
durantela TyA.
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