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PROPUESTA PARA AUMENTAR LA EFICIENCIA Y LA RELACION

COSTO-EFICACIA DE LAS INSPECCIONES DE LAS OTRAS INSTALACIONES

DE PRODUCCION DE SUSTANCIAS QUIMICAS

Antecedentes

El sistema de verificacion de la OPAQ sirve para ofrecer garantias al proceso de
destruccién de las armas quimicas y alaindustria quimica. Ambos campos tienen una
relacion directa con la no proliferacion de las armas quimicas. Asi, a medida que estas
armas se vayan destruyendo, €l sistema de verificacion pasara de centrarse en la
eliminacion progresiva de este tipo de armas a concentrarse en evitar que vuelvan a
fabricarse.

Entre la entrada en vigor de la Convencion sobre las Armas Quimicas (en adelante, la
“Convencion”) y el 1° de noviembre de 2007, la OPAQ llevd a cabo 794 inspecciones
de instalaciones de las Listas 1, 2 y 3, y 504 inspecciones de Otras instalaciones de
produccion de sustancias quimicas (OIPSQ). Sin embargo, en su informe ala Segunda
Conferencia de Examen, el Director General resalté que el volumen de inspecciones
de OIPSQ realizadas hasta la fecha no constituia todavia garantia suficiente en materia
de no proliferacion (parafo 2.16 del WGRC-2/S/1, de fecha 27 de noviembre
de 2007).

Aungue se ha reconocido la necesidad de aumentar el nimero de inspecciones de
OIPSQ, conviene tener en cuenta que no todas las OIPSQ declaradas son pertinentes
a propdsito de la Convencion. Los criterios seguidos en las declaraciones de OIPSQ
abarcan muchos aspectos, sin embargo la Secretaria Técnica (en adelante, la
“Secretarid’) sigue careciendo de la informacién necesaria para seleccionar aquellas
instal aciones que son de mayor relevancia para las inspecciones. Debido a esto, se han
derrochado los recursos escasos destinados a las inspecciones, asi como €l
presupuesto de la OPAQ. Se podria elevar considerablemente la eficiencia de las
ingpecciones en OIPSQ. Asi, la eficiencia de las inspecciones de las OIPSQ seria
mucho mayor s se alentase a la industria quimica a proporcionar informacion
suplementaria que permita ala Secretaria centrarse en las instal aciones pertinentes.

Son varias las OIPSQ que cuentan con dispositivos técnicos que podrian
reconfigurarse répida y féacilmente para producir sustancias quimicas incluidas en las
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Listas, sin embargo, comparativamente, el porcentaje de inspecciones sigue siendo
bajo (parrafo 2.16 del documento WGRC-2/S/1). Por €llo, resulta obvio que hay que
seguir aumentando e nimero de inspecciones de OIPSQ, perfeccionando al mismo
tiempo los procedimientos de verificacion vigentes destinados a aumentar la eficiencia
y larelacion costo-€eficacia.

Medidas para meorar los procedimientos de inspeccion: introduccion de un
nuevo formato para las conclusones preliminares (normalizacion vy
simplificacién)

Actualmente, la preparacion de los informes de inspeccion sobre las conclusiones
preliminares es una actividad tediosa y lenta. Por tanto, hay que normalizar y
simplificar en mayor grado el formato de las conclusiones preliminares para reducir €l
trabajo administrativo sin mermar laintegridad del informe.

Las inspecciones de la industria quimica tienen como propodsito asegurar que las
sustancias quimicas se producen del modo que se declara, sin que haya posibilidad
alguna de desviarlas para fabricar armas quimicas. Por ende, no es necesario modificar
cada vez e contenido de los informes de inspeccién. Esto hace factible y préctico
elaborar un formulario de inspeccion (o modelo) con las listas de comprobacion
comunes, que incluirian muchos elementos iguales que servirian para la mayoria de
los procesos de produccién de sustancias quimicas.

El formato que se propone se basaria en e formato actual para las conclusiones
preliminares. En unalista se incluirian los elementos comunes a todas las inspecciones
(tamafio de los reactores; nimero de reactores; conductos de conexién; sistema de
suministro de los servicios publicos; etc.) y, comprobada esta lista, €l grupo de
inspeccion marcaria los elementos pertinentes. Este método reduciria muchisimo el
tiempo necesario para redactar las conclusiones preliminares.

En e gemplo del formato relativo a las reacciones, se harian listas comunes con €l
tamanio, cantidad y material de construccion de los reactores. Dentro de cada elemento,
habria también columnas con datos més concretos. En cuanto a los elementos
especiales no incluidos en las columnas concretas, se harian constar las observaciones
pertinentes (véase € anexo).

Con este formulario normalizado, las inspecciones pueden realizarse de modo méas
rapido, sencillo y probablemente mas exacto, disminuyendo también la posibilidad de
revelar informacion confidencial.

Aprovechamiento maximo delasinspeccionesen serie

En general, los grupos de inspeccion de la OPAQ destinan alrededor de una semana a
las inspecciones de OIPSQ (incluido € vigje en avidon hasta el punto de entrada del
Estado Parte inspeccionado y € desplazamiento hasta el complejo industrial). Para las
actividades de inspeccion propiamente dichas, incluida la redaccion de las
conclusiones preliminares, se dedican aproximadamente dos dias. Si para las
conclusiones preliminares se usase un formato normalizado, bastaria con un dia, pues
las conclusiones preliminares podrian redactarse al mismo tiempo que se llevase a
cabo lainspeccion.
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En los casos en que las OIPSQ se encuentren proximas geograficamente, podrian
inspeccionarse dos e incluso tres instalaciones de forma seguida durante una Unica
visita. La reduccion de los costos seria enorme. Ademés, € volumen de trabajo
administrativo y el gasto econdmico serian también menores tanto para la OPAQ
como para el Estado Parte inspeccionado.

Informacion complementaria para la seleccién de las OIPSQ que deben
inspeccionar se

El nimero considerable de OIPSQ declaradas por los Estados Partes y las limitaciones
con respecto a nimero maximo de inspecciones gque corresponde a cada Estado Parte
son dos factores que hacen necesario contar con un método mas selectivo basado en la
evaluacion del peligro.

Sin embargo, la informacion sobre el complejo industrial que los Estados Partes
proporcionan en sus declaraciones, como se estipula en la Convencién, no es
suficientemente concreta a la hora de seleccionar 1os complejos industriales de mayor
interés. Ademas, aungue en las consultas del conjunto de temas de la industria se ha
tratado a fondo el método de seleccion de los complejos de la categoria OIPSQ, 10s
Estados Partes no han [legado a ningun acuerdo todavia.

Por este motivo, convendria que los Estados Partes proporcionasen mas informacion,
sobre todo, acerca de las caracteristicas técnicas de sus OIPSQ, como la
convertibilidad de los equipos de procesos, y la produccion que podria utilizarse para
producir y manipular sustancias quimicas enumeradas en las Listas.

A partir de las inspecciones de OIPSQ redizadas entre 2000 y 2006, la Secretaria
constaté que & 14% de las instalaciones PSF (31 de 218 instalaciones) no era de tanto
interés (régimen continuo para fines especificos) y que € 55% de las instalaciones que
no eran PSF (82 de 148 instalaciones) no era de tanto interés (parrafo 3.179 del
documento WGRC-2/5/1).

Si la Secretaria supiese que algunas OIPSQ sblo poseen una cadena de produccion en
régimen continuo para fines especificos, podria mejorar el método de seleccién de los
complegosindustriales OIPSQ vigente con mayor facilidad.

Por giemplo, en e formulario de declaracion 4.1 para las OIPSQ, los Estados Partes
podrian afiadir dos columnas mas con una casilla en blanco que expresase |0 siguiente
“Cadena de produccion en régimen continuo para fines especificos en todas las plantas
-Si 1 No Q” dentro de “Complegjos industriales que producen més de 200 toneladas
de SQOD” y “Complejos industriales con una o0 mas plantas que producen mas de 30
tonel adas de alguna sustancia quimica PSF”.

Conclusiones

A medida que avance la campaiia de destruccion de las armas quimicas y se logre €
objetivo previsto en la Convencion relativo al desarme, adquirird mayor importancia
contar con un régimen eficaz de verificacion de la industria y con medidas
consolidadas en materia de no proliferacion. Contar con una verificacion eficaz de la
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industria también contribuye de forma significativa a la lucha mundial contra el
terrorismo.

19.  Antelos cambios vertiginosos que vive laindustria quimicay los constantes adelantos
técnicos y cientificos, los Estados Partes y la Secretaria tienen que aunar esfuerzos
para mejorar y aumentar la eficacia 'y la eficiencia del régimen de verificacion de la
industria quimica.

20. La Republica de Corea propone que los Estados Partes y la Secretaria examinen
atentamente las ventgjas y la viabilidad de esta propuesta para llevarla a la practica en
su debido momento.

Anexo: Nuevo formato para las conclusiones preliminares (a modo de eemplo
Unicamente)
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Nuevo for mato para las conclusiones preliminar es (a modo de € emplo Unicamente)

l. Complgo industrial:
» Actividades insitu y determinacion de los hechos (parte de las conclusiones
preliminares)
- Complgo industrial declarado: Complejo industrial ABC Chem. SA sSito en

alguna parte
- NUmero de plantas de produccion: 3

- Tipos de productos: Tintes (SQOD/PSF)

Sintesis Mezclay Ingredientes Otros
(coningredientesde mezcld) | embalgje (mezclas)
2 - - Desmantelado 1
. Plantas:
- NuUmero total de reactores de la planta de produccion: 30
Ventilacion Natural Vv | Evacuacion v | Sdladoy Otro:
local filtrado a
carbon
Tipo dereactor | Acero 15 | Acero 10 | Fibra 5 | Otro:
inoxidable vitrificado reforzada
Voltmen del 1m’ 2 |1-10m’ 12 | 10-20m’ 6 | Otro:
reactor
Control del Manual Semimanual Vv | Automaético (salade control)
reactor (sensores de
lectura)
Tipodeequipo | Pdlivaente |V | Parafines Otro:
especificos
Porlotes |V | Régimen Otro:
continuo
Secuencia del Reaccion  |1° | Cristalizacion |2° | Filtrado Molido 3
proceso
Destilacion Secado 4° | Mezclado |5° | Embalae | 6°
(mezclas)
Lavado Maduracion Dilucion Otro
)
Tipo de Liquido v | Sdlido v | Otro:
producto final
Observaciones
(si procede)
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